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概 述
1 、项目由来
2025 年 1 月 1  日中共中央、国务院发布了中央一号文件《中共中央 国务院关于进一步深化农村改革扎实推进乡村全面振兴的意见，该文件在持续增强粮食等重要农产品供给保障能力（二）中指出：扶持畜牧业稳定发展。做好生猪产能监测和调控，促进平稳发展。推进肉牛、奶牛产业纾困，稳定基础产能。落实灭菌乳国家标准，支持以家庭农场和农民合作社为主体的奶业养殖加工一体化发展。严格生猪屠宰检疫执法监管，强化重大动物疫病和重点人畜共患病防控。提升饲草生产能力，加快草原畜牧业转型升级。（八）构建多元化食物供给体系”中提到的：强化食品安全和农产品质量安全监管，深化农产品药物残留治理，推进兽用抗菌药减量使用；（十九）加强农村生态环境治理中提到的：“强化农业面源污染突出区域系统治理，加强畜禽粪污资源化利用和水产养殖尾水处理”和（二十七）创新乡村振兴投融资机制中提到的：“推广畜禽活体、农业设施等抵押融资贷款。一号文件发布后，农业农村部发布了《农业农村部落实中共中央 国务院关于进一步深化农村改革扎实推进乡村全面振兴工作部署的实施意见》，对落实一号文件做出了具体部署。
当前我国生猪养殖行业正处于产能调整期，行业正从过度扩张转向理性发展，政策调控与市场波动共同影响着未来发展前景，在政策与市场双重作用下，预计2025 年底前将完成阶段性去产能，为下一轮周期回升奠定基础。
2025 年中央财政实施的农业补贴政策中，对生猪养殖的支持尤为显著，2025年农业农村部下发了中央财政强农惠农富农政策清单；特别是在能繁母猪和育肥猪方面，通过农业保险保费补贴等政策，为养殖户提供了有力保障。这些政策不仅降低了养殖户因疾病、市场波动等风险带来的损失，还增强了养殖户扩大养殖规模的信心。在中央财政的助力下，能繁母猪与育肥猪的养殖将更加稳健，为市场稳定供应和养殖户增收奠定了坚实基础。随着生猪产业规模化、标准化发展，能繁母猪作为生猪生产的核心资源，其养殖效率直接影响肉猪供应稳定性和经济效益。
在国家相关农业政策的指导下，贵州省康源养殖有限公司积极响应国家强农惠农富农政策，拟建设存栏 1400 头能繁母猪的养殖基地，通过科学规划、技术升级和环保配套，实现高效生产与可持续发展，助力区域生猪产业转型升级。项目选址在开阳县龙岗镇大石板村林场组，在原贵州省开阳县由由高效有机循环农业示范基地建设项目建设的贵州由由农业开阳肉羊标准化种羊场厂区范围内进 行改扩建。2024 年 11 月开阳县人民法院受理了贵州由由农业开发有限公司（以下简称由由农业）破产清算申请，于 2024 年 11 月 8  日裁定了由由农业破产。贵州省康源养殖有限公司（以下简称康源养殖）法人黄兆言（公司营业执照详见附件3）在由由农业破产清算拍卖活动中竞得由由农业所有的开阳县养殖场房屋建筑物、构筑物及辅助设施（即现在项目所在位置），并签订了相关合同（详见附件 4）。
2025 年 7 月，康源养殖拟在该厂址对原有养殖厂房及设施进行新增和修缮，建设康源能繁母猪养殖基地建设项目，开阳县发展和改革局于 2025 年 7 月 1  日对该项目批复了企业投资项目备案证明（详见附件 2）。
2 、项目概况
项目名称：康源能繁母猪养殖基地建设项目
项目备案编码：2507-520121-04-01-154529（详见附件 2）
建设单位：贵州省康源养殖有限公司（以下简称康源养殖）
单位性质：私营企业
项目性质：改扩建
建设地点：贵州省贵阳市开阳县龙岗镇大石板村林场组
占地面积：1.9457 公顷
劳动定员及工作制度：劳动定员 16 人，年工作 365 天
项目总投资：2500 万元
建设周期：10 个月
建设内容：本项目将全部接收原有养殖场厂区现有所有的建筑物及构筑物，物尽其用，根据本项目养殖情况及需要对其进行修缮和改造。主要建设内容包括主体工程、附属工程、公用工程、环保工程等，将利用原有厂区预留的建设空地上新建圈舍建设母猪养殖基地，并结合现有设备情况进行更新和补充。本项目建成后共有 10 栋圈舍，其中4 栋妊娠舍，4 栋分娩舍，1 栋隔离舍，1 栋后备舍，对原有宿舍、兽医室（药房）、消毒通道（洗消间）等进行修缮和改造，并配备风机等设备改善换气条件；沿用并完善原有停车场、饲料塔、赶猪通道、供水设施及粪污消纳处理设施，新增视频监控系统，配置灭火器等。项目建成后，饲养母猪1400 头，年可出栏商品仔猪 30000 余头。
3、养殖工艺流程
 
本项目为母代种猪饲养，无公猪饲养，采用人工授精方式繁殖，小猪仔至 21 天出栏。本项目常年饲养 1400 头可繁殖母猪，母猪每年更新 25%，每年 2 批培育。
1 、饲养工艺简述：
①配种阶段
母猪购买后先进入隔离舍进行观察，确定无病情后进入后备舍，待发情期将其进行人工授精，配种约需 1 周，猪舍要做到夏防暑，冬防寒，室温保持在10℃~28℃为宜，并给予适当运动。种猪饲养时不得注射激素，淘汰后的种猪不遗弃，直接饲养成年后送屠宰场，其中因疾病等异常原因淘汰的种猪采取安乐死后暂存在场外原有的无害化处置池，及时由已签订协议的安顺市闽顺生物科技有限公司转运进行无害化处理。
②妊娠阶段
在此阶段母猪要完成人工配种并度过妊娠期，妊娠期为 16.5 周。因猪场规模较大，可把空怀和妊娠分为两个阶段，空怀母猪在一周左右时间完成配种，没有配种的转入下批继续参加配种。母猪产前 1d~3d 要减料，保证饮水，怀孕母猪产前 7d 进入产仔栏，临产前准备好接产用器械、药品和其他用具。
③分娩阶段
同一周配种的母猪，要按预产期最早的母猪，提前一周同批进入产房，在此阶段要完成分娩和对仔猪的哺育，哺育期为 21d ，断奶后仔猪直接出售，母猪回到妊娠母猪舍参加下一个繁殖周期的配种。仔猪出生后用经消毒的毛巾擦干口、鼻和体表的粘液，然后在离脐部 4cm~5cm  处剪断脐带，断端涂上碘酒，编上耳号。仔猪出生后要保证能及早吃到初乳和固定奶头，10d 后开始补料。仔猪应供应充足的清洁饮水。在哺乳期间应注意控制仔猪黄白痢，具体做法是要搞好猪舍和猪体卫生；洗净母猪乳房，及时清除舍内粪尿和污水，并隔天开始对猪舍和猪体消毒 1 次，后每天对猪舍进行喷雾消毒，做好养殖区的定期消毒工作。
本项目养殖生产过程详见图 3.5-1
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图-1   本项目养殖生产过程图


2 、产污环节
本项目养殖过程中产生的主要污染物如下：
①废污水：猪尿粪（本项目采用尿泡粪工艺，尿粪一起经漏粪版进入下层集粪池）、猪舍冲洗及消毒废水、生活污水（职工日常生活）；
②废气：猪舍粪污恶臭气体、粪污处置设施产生的恶臭；
③固废：病死猪、沼渣（沼气池）、医疗废物（防疫及治疗）、生活垃圾（职工日常生活）、等；
④噪声：猪只叫声（圈舍）、风机（妊娠舍和后备舍）、水泵（供水及粪水回用系统）等噪声。
本项目养殖工艺流程及产污环节见图 3.5-2。
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图 2    本项目养殖工艺及产污环节图

3、饲养及管理方式
 
（1）饲养方式
采用空怀代配、妊娠、哺乳、仔猪培育工艺。妊娠母猪采用单体限位栏饲养，空怀母猪及后备母猪均采用群栏饲养，半漏缝地面平养。分娩母猪和断奶仔猪采用高床网上平养。
（2）管理方式
1）喂养方式：饲料按生产用量定时由饲料塔经自动饲喂系统将饲料输送至每个用料点。料塔贮料能力 1 个 15t，6 个 30t，至少具备一周的贮备能力。空怀母猪、妊娠母猪和分娩母猪采用定时、限量喂饲；断奶仔猪、生长育肥猪自由采食。
2）饮水方式：各类猪群均采用自来水管供水，碗式饮水器自动饮水，分娩猪舍设大猪饮水器和小猪饮水器，其他猪舍设大猪饮水器。
3）猪舍环
①通风：猪舍采用自然通风与机械通风结合的通风方式，春、秋、冬季自然通风，夏季辅助机械通风，其中分娩舍自然通风，妊娠舍采用机械通风（风机），设置水帘降温设施，在后备舍采用机械通风（风机）。
②光照：各类猪舍均采用窗户的自然光照，夜间人工照明。
③供暖与降温：各类猪舍除分娩猪舍外均不采暖，分娩猪舍采用保温灯供热。
 
4、防疫工艺
1 、猪舍消毒
每 2 周对猪舍进行对猪舍进行冲洗消毒一次。消毒方式为猪舍冲洗干净后，将消毒液喷洒于猪舍内。消毒液主要成分包括菌毒净杀（双链季铵盐）、金碘毒杀（聚维酮碘溶液）、菌毒双杀（稀戊二醛溶液）。在猪舍门口设洗手、脚消毒盆，工作人员进入猪舍前进行消毒。
2 、猪的消毒防疫
用活动喷雾装置对猪体进行喷雾消毒，对猪体喷雾消毒 1 次，可有效控制气喘病、猪萎缩性鼻炎等，其效果比抗生素鼻内喷雾和饲料拌喂或疫苗接种更好。
3 、猪舍器具消毒
为保证饮食安全，需每天对猪饲槽、饮水器及其他用具定期进行喷雾消毒，满足《畜禽养殖业污染防治技术规范》（HJ/T81-2001）要求。
5、病死猪无害化处理工艺
 
根据《畜禽养殖业污染防治技术规范》（HJ/T81-2001）9.1 病死畜禽尸体应及时处理，严禁随意丢弃，严禁出售或作为饲料再利用。本项目病死猪、胎盘经统一收集并消毒后暂存于厂外原建的无害化处置池，及时由安顺市闽顺生物科技有限公司开阳暂存点（开阳县冯三镇长冲）收集暂存后转运至该公司进行专业化处置。
6、粪污处理工艺
 
根据《关于进一步做好当前生猪规模养殖环评管理相关工作的通知》（环办环评函〔2019〕872 号）要求“粪污经过无害化处理后用作肥料还田。符合法律法规以及国家和地方相关标准规范要求且不造成环境污染的，不属于排放污染物，不宜执行相关污染物排放标准和农田灌溉水质标准。”根据《畜禽规模养殖污染防治条例》中“防治畜禽养殖污染，推进畜禽养殖废弃物的综合利用和无害化处理”的规定，以及第十六条“国家鼓励和支持采取种植和养殖相结合的方式消纳利用畜禽养殖废弃物，促进畜禽粪便、污水等废弃物就地就近利用，和《关于进一步明确畜禽粪污还田利用要求强化养殖污染监管的通知》（农办牧〔2020〕23 号）中提出“鼓励畜禽粪污还田利用。国家支持畜禽养殖场户建设畜禽粪污无害化处理和资源化利用设施，鼓励采取粪肥还田、制取沼气、生产有机肥等方式进行资源化利用”。
本项目清粪工艺为采用尿泡粪清粪工艺，本项目新建猪舍及原有圈舍等各构筑物均采用半漏缝，地面漏缝占圈舍三分之二，猪躺卧区占三分之一（不设置漏缝），猪舍内产生的猪粪经漏粪板掉入猪舍集粪沟，经排粪管（波纹管）自流排入集粪池，集粪池内添加“畜禽流体粪污快速发酵剂 ”的专业产品（多种菌种和酶制剂组成的兼氧性复合菌种粪污快速发酵剂，使用该发酵剂后，可以加快粪污的发酵过程，发酵后变成基本无臭味浇灌农作物不烧苗不烧根的液态有机肥），然后集中排放至厂外两个集粪池，两个集粪池轮流进行处置，一个池粪污满了关闭粪污进入开始处理，粪污流到另外一个池，进行交替处理，处理后经过进粪口进入沼气池进行处置后，沼液进入沼液贮存池，经泵房用泵提升至已建高位集粪池，通过已建管道及外接 PE 管回用于大石板村周围耕地及原已建黔茗茶园。
根据生态环境部办公厅《关于牧原食品股份有限公司部分养殖场清粪工艺问题的复函》（环办函〔2015〕425 号），“养殖场所采用的清粪工艺不将清水用于圈舍粪尿日常清理，粪尿产生即依靠重力离开猪舍进入储存池，大大减少了粪污产生量并实现粪尿及时清理；粪污离开储存池即进行干湿分离和无害化处理并全部实现综合利用，没有混合排出，据此，我部认为，该清粪工艺具备干清粪工艺基本特征，符合相关技术规范的要求”。
本项目采用的是符合干清粪工艺基本特征的尿泡粪工艺，没有将清水用于圈舍粪尿日常清理，仅用清水在猪出栏或生产周期结束后集中清理，粪污通过添加“畜禽流体粪污快速发酵剂 ”，无需将猪粪与尿液进行固液分离，直接经过集粪池和沼气发酵池为直接可以用于农灌的液态有机肥，回灌周围耕地及茶园，符合相关技术规范的要求，该工艺可将粪便、尿液日产日清，减少粪污清理过程中的劳动力投入，减少冲洗用水，提高养殖场自动化管理水平。
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图 3          养殖猪舍剖面图



清粪工艺流程如下图：
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图 4          养殖场清粪工艺流程图
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本项目清粪工艺具有以下特点：
1 、尿泡粪工艺是一种通过粪沟内尿液浸泡稀释粪便，实现粪污定时排放和资源化利用的养殖技术，实现自动化管理，养殖舍内粪尿产生即依靠重力经漏缝地板离开猪舍进入猪舍下部集粪沟进入集粪池，大大减少了粪污产生量并实现粪尿及时清理；减少粪尿在集粪沟内的储存时间，减少粪污堆积发酵恶臭污染物的产生量，减少恶臭气体的逸散。
2 、定期采用清水对猪舍、漏粪板及集粪沟进行冲洗，大大减少了粪污产生量，无需频繁冲洗猪仅在猪出栏或生产周期结束后集中清理，节约水资源和劳动力，本项目妊娠舍 4 个月冲一次，分娩舍一个月冲一次，隔离舍进一次猪冲一次（按 4 个月冲一次），后备舍一个月一次。
3 、使用生物菌剂“畜禽流体粪污快速发酵剂 ”的专业产品分解粪污，加快发酵速度，7-15 天后粪水变褐色、发酵后变成基本无臭味浇灌农作物不烧苗不烧根的液态有机肥，臭味减少，可直接用于农灌 。
7、消毒工艺
 
出入口和车辆消毒：在猪场内设置一个洗消中心，并配备高压喷雾，所有车辆进入猪场专用公路前进行喷雾消毒，无关车辆则禁止进入。
人员消毒：所有进猪场的人员一律换上猪场的内外衣，工作鞋，帽等。
猪舍消毒：在猪舍出入口再设置一道消毒站，进行第二次消毒。每周对猪舍及外围进行一次全面彻底的消毒。猪饲槽、饮水器及其他用具需每天洗刷，并定期进行消毒。猪舍实行“全场全进全出 ”制，每次转栏通过水枪喷淋消毒液进行全面彻底的消毒。
本项目主要采用环境友好的消毒剂（过硫酸氢钾复合物）消毒，符合《畜禽养殖业污染防治技术规范》（HJ/T81-2001）中“养殖厂区、畜禽舍、器械等消毒应采用环境友好的消毒剂和消毒措施（包括紫外线、双氧水等方法），防止产生氯代有机物及其他的二次污染物 ”相关要求。
（4）防疫
仔猪 20 日龄后，颈部肌注一份猪瘟弱毒疫苗，60 日龄时再肌注“三联苗 ”， 30-40 日龄时，喂仔猪副伤寒疫苗，种猪每隔半年肌注一次“三联苗 ”，每年春秋两季猪舍“ 口蹄疫 ”疫苗，种母猪于配种前 5-6 月龄时用“细小病毒 ”苗，进行免疫。
猪场应根据本场猪群的健康状况，建立适应本场实际的免疫程序。定期进行猪群健康监测，根据抗体水平，适时调整免疫程序。免疫程序一旦固定，除特殊情况外，一般不宜经常变动，以免影响免疫效果。
消灭老鼠和蚊蝇，设法控制厂内动物、昆虫数量。生产区应设置围墙、防疫沟或隔离带；定期灭鼠、禁止狗和猫在猪场内四处走动；搞好环境卫生，减少蚊蝇滋生。
 
 
结论与建议
 
1、施工期间的环境影响及污染防治措施
项目已施工结束，施工相关影响已随施工结束而消失，评价施工期采取的措施进行简要概述
（1）大气环境：施工单位于施工期间做了洒水抑尘措施，弃土弃渣及建筑垃圾均做到及时清运，拆除的建筑垃圾在厂区内进行了回填利用，未在厂区长期堆存，施工区内的车辆及机械不存在怠速等情况，施工期间采取的废气治理措施经济有效，对周边环境影响较小，未发生因施工废气产生的环保投诉。
（2）水环境：本项目新建圈舍在原有养殖场预留场地内进行施工，场平较为平整，施工期无基坑废水，施工区域做了基础和地坪防渗(固化)，严格实施“清污分流” ，防止污水渗漏污染地下水，施工期生活污水及食堂废水经原有管道收集排入已建集粪池，进入沼气池处理后回用于周围大石板村耕地。
本项目施工期废水处理措施完善，未对周围地表水造成不利影响，通过现场踏勘，无遗留废水污染问题。
（3）声环境：本项目500 米范围内无人群分布，项目施工已结束，施工期主要采取选用低噪声设备、隔声减振、合理安排施工时间等方式减少施工噪声对周边环境影响；随着施工活动的结束，施工噪声影响已消除。未出现噪声扰民事故，未收到相关投诉。
（4）施工固废：施工期项目产生的弃土石方全部回填于场地；项目产生的建筑垃圾已拆除的建筑垃圾在厂区内料塔处进行了回填利用，项目施工中产生的包装袋、塑料管等的垃圾已及时由当地龙岗镇垃圾资源回收利用收集个体户运走回收；生活垃圾集中收集后定期由大石板村村委会统一收集至龙岗镇垃圾转运站，在开阳县的垃圾分拣后压缩后转运至贵阳市白云区翰兰焚烧发电厂处置，场地无遗留固体废弃物。
（5）生态环境：改扩建无新增占地，施工结束后进行植被恢复，做到水土流失治理与景观保护相互统一，通过绿化美化建设，美化项目区环境，使景观得到优化，环境得到改善。
 
2、营运期间的环境影响预测及污染防治措施
1 、大气环境：项目已采取合理设计猪舍及粪污处理设施、加强管理、及时清粪、猪饲料中添加 EM 制剂等措施减少恶臭气体的产生；集粪池、进粪口、沼气池、沼气池等封闭或者设置防雨顶棚，并喷洒生物型除臭剂除臭；设置风机及湿帘水循环系统吸收恶臭，根据环境现状监测结果，原租给农户养殖 2300 头生猪时（与本项目养殖规模雷同），场界臭气排放执行《畜禽养殖业污染物排放标准》（GB18596-2001）表 7 集约化畜禽养殖业恶臭污染物排放标准，NH3、 H2S 浓度均能满足《贵州省环境污染物排放标准》(DB52/864-2022)中表 4 中无组织排放监控浓度标准限值要求预测，经过预测，本工程运行期产生的硫化氢对下风向 149m 范围内影响最大，本项目周边500 米范围内没有居民点，居民点分布在1km 以外，且项目区周围分布有大量林地，有阻隔臭气扩散和吸收的作用，因此，本项目运营期对周围大气环境和敏感点的影响不大。
2、地表水环境：运营期养殖废水和生活污水全部收集进入集粪池+沼气池处理后用于大石板村耕地及茶园的土地灌溉，定期对污水处理设施检修确保正常运行，对污水处置区域进行隔离和封闭，严禁非工作人员进出，在污水处置相关区域设置摄像头，实时监控，杜绝事故排放；
3 、地下水：营运期地下水环境的影响主要为各集粪池、沼气池、污水收集管道等渗漏对地下水造成污染影响，经过区域水文地质勘察及影响预测，在正常情况下不会对地下水造成影响，如出现事故排放、防渗材料破损发生泄漏，这会对地下水造成严重影响，因此项目应严格做好各项地下水污染防治措施，做好场区粪污收集，按照“源头控制，分区防治，污染监控，应急响应”的原则采取地下水污染防治措施，完善以上措施后可将地下水污染风险降至最低。
4 、声环境：本项目工程内容为种猪养殖，场区内无屠宰工序，生产过程中无大的噪声源强。营运期噪声源主要源于猪群叫声、风机以及污水处理设施的回用水泵、出入场区车辆产生的噪声等。群居猪特别是猪仔经常发出较尖锐的叫声，但随机性较大，一般噪声在 60~ 100dB(A)左右；经圈舍厂房、厂区围墙及厂区绿化隔离带隔声后，四周场界昼夜间噪声值均可满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB 12348-2008)2 类区排放限值，周围 500m 范围内没有居民点，居民点分布在 1km 以外，对区域声环境影响较小。
5 、固体废物：营运期固体废物主要包括猪粪、沼渣、饲料残渣、生活垃圾及病死猪、医疗废物。
①猪粪、饲料残渣等进入圈舍集粪池跟随尿液一起进入场外集粪池和沼气池处理后发酵为有机肥回灌周围大石板村耕地及黔茗茶园；
②生活垃圾集中收集后定期由大石板村村委会统一收集至龙岗镇垃圾转运站，在开阳县的垃圾分拣后压缩后转运至贵阳市白云区翰兰焚烧发电厂处置。③病死猪及胎盘等分娩废物，临时暂存在原有的安全填埋井内，撒石灰消毒，病死猪、胎衣进入场区自建无害化填埋井进行暂存并通知安顺市闽顺生物科技有限公司开阳暂存点（开阳县冯三镇长冲）进行收运至该公司进行专业化焚烧处置。
④防疫产生的医疗废物属于危险废物。须按照《危险废物贮存污染控制标准》 （GB18597-2023）和《危险废物转移联单管理办法》设置危废暂存间分区分类堆放，并定期交由具有相关处置资质的贵州生态环境资源管理有限公司进行处置；
⑤本项目购置有 12m3 吸粪车，每年定期用吸粪车清理沼渣后外运至大石板
村耕地灌溉作为农家肥。
（6）生态环境
运行期做好生活污水及养殖废水的防渗、收集和处理，回灌周围耕地及茶园，避免事故污水排放，生活垃圾妥善处置，在厂区内空地区域种植树木，绿化美化项目区环境。
（7）土壤现状及保障措施
严禁将未处理达标的废水、固废等污染物排入附近农田土地，粪污还田后必须进行无害化处理。场区采取分区防渗措施，严禁污染物质渗透进入土壤环境。
3、环评结论
项目建设符合国家产业政策，选址符合当地发展规划，项目建设不涉及自然保护区、风景名胜区、基本农田保护区和文物古迹等环境敏感区，不涉及生态红线，建设单位只要严格遵守“三同时”管理制度，严格落实有关法律法规及环评提出的各项防渗及其他污染防治措施，加强生产管理和环境管理，防止污染事故的发生，项目建设所产生对环境的不利影响是可以得到有效控制的。
从环境保护角度分析，本项目的建设是可行的。
 
4、建议
（1）本项目地下水保护及污染预防是重中之重，每天巡查粪污处置措施；专人管理，设置警示牌，严禁非工作人员进出，定期对已建环保设施进行检查和维修，特别是养殖粪污处理设施，重点检查集粪池、进粪口、沼气池、沼液贮存池的封闭及防渗效果，定期对原有建设的沼气罐及地面可见管道进行检查和检测；在污水处置各设施相关区域设置摄像头，实时监控，使用时注意安全运行；需建立完善的地下水监测体系，定期对项目周边的地下水水质进行检测，密切关注各项指标变化。一旦发现水质异常，能够及时采取措施进行处理。对场区的集粪池、沼气池、污水收集管道等可能导致地下水污染的关键区域，要加强日常巡查和维护，检查防渗材料是否完好，有无渗漏情况。若发现防渗材料破损，应立即进行修复或更换，防止污水泄漏对地下水造成污染。同时，制定详细的应急预案，针对可能出现的事故排放等突发情况，明确应急处理流程和责任分工。确保在发生事故时，能够迅速响应，采取有效的措施控制污染扩散，将对地下水的影响降到最低。
（2）增强职工环境意识，制订环保设施操作运行规程，建立健全各项环保岗位责任制，强化环保管理，确保环保设施正常稳定运行，运营期应加强污染防控及跟踪监测，制定风险事故应急处置方案，保证项目不会发生环境污染事故。
（2）建议企业调配猪饲料的营养成分组成，从源头上减少污染物的排放。
（3）消毒过程中使用消毒剂（过硫酸氢钾复合物）加强培训，正确规范使用消毒剂；
（4）建立健全严格的防疫制度和先进的卫生设施，以确保安全生产。
（5）建议项目加强消防设施，按照《建筑设计防火规范》、《建筑灭火器配置规范》进行设计。对项目区内建筑的防火间距、安全疏散、道路布局、建筑构造等方面严格按照标准进行复核，项目办公区、生活区、生产区全面配置灭火器等消防设施。同时搞好防火知识宣传，加强对防火安全的监管，严格带入和储存违禁易燃易爆物品。
(6)持续关注环保政策和法规的变化，及时调整和完善本项目的环保措施，
确保项目始终符合环保要求。积极参与环保公益活动，加强与当地政府、环保部门和社会各界的沟通与合作，共同推动畜禽养殖行业的绿色发展。
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